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UBK 46, DN 15, 20, 25 Iine®

A,
SMK 22, DN 15 @[ine®

Verwendung

Typ

AK 45 Anfahrentwéasserungsventil zum Ausschleusen des Kondensates aus

Ilne® Dampfanlagen beim Anfahren und zur Restentwasserung beim Abfahren.
Mit integriertem Schmutzfanger (Y-Sieb) und Ausblasevorrichtung.
SchlieBdruck standardmaBig 0,8 bar.

UBK 46 Kondensatabflussregler zum Ableiten des Kondensates ohne

Iine" Nachverdampfung.

Ablauftemperatur einstellbar. Mit integriertem Schmutzfanger (Y-Sieb).

SMK 22 ﬁlme Kondensatableiter fir Steril- und Aseptikbereiche (SIP).

MK 20 Kondensatableiter fur Niederdruck-Dampfheizungen.

TK 23, TK 24 Kondensatableiter mit thermischer Vorsteuerung durch
Mono-Regelmembranen zum Ableiten groBer, kontinuierlich anfallender
Kondensatmengen.

GK 111) Kondensatableiter mit Stufendiise zum Ausschleusen gréBter

Kondensatmengen.
Mit integriertem Vaposkop zur optimalen Ableiter-Einstellung.

1) DN 50: GK 21

Einsatzgrenzen %)

T PN A PMX Werkstoffe Druck / Temperatur

yp [bar] EN ASTM PMA / TMA PMA /TMA
AK 45 40 1.0460") A 1057) 28,4 bar / 250°C | 23,1 bar / 400 °C
UBK 46 40 32 1.04607) A 1057) 28,4 bar / 250°C 23,1 bar / 400 °C
SMK 22 10 6 1.4435 - 10 bar / 150°C
MK 20 6 4,5 |EN-JM 1030 — 4,5 bar /250°C | 3,6 bar / 300°C
TK 23 16 |1—10|EN-JL 1040 | A 126 CI.B?) 16 bar / 120°C | 9,6 bar / 300°C
TK 24 25 |1-14| 1.0619 [A216 Gr. WCB?)|22,6 bar/120°C | 14,4 bar / 400°C
GK 11 163) 6 |EN-JL 1040 A 126 Cl.B?) |16 bar3)/120°C| 9,6 bar/300°C

1) Werkstoff erfiillt Anforderungen nach EN und ASTM

2) ASTM-Werkstoff vergleichbar mit dem EN-Werkstoff!

Unterschiede der chemischen und physikalischen Eigenschaften beachten!

3) GK 11, DN 150 =

PN 10

") Detaillierte Einsatzdaten in Abhéngigkeit der Anschlussart siehe Datenblatt
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MK 20, DN 15, 20

TK, DN 50, 65, 80, 100

GK 11, DN 65, 80, 100, 150
GK 21, DN 50

Lieferbare Anschlussarten und Baulangen

Baulédnge L in mm

DN | DN | DN | DN | DN | DN| DN | DN
Typ Anschlussart 15 | 20 | 25 | 50 | 65 | 80 | 100 | 150
| | 1 | 2" | 2% | 3" | av | e"
AK 45 Flansche EN PN 40 150 | 150 | 160 | - | — = =1 =
e Flansche ASME 150 | 150 | 150 [ 160 | — | — | - | = | -
Flansche ASME 300 150 | 150 | 160 | - | - = = =
Gewindemuffe 95 95 95 - - - - -
UBK 46 Flansche EN PN 40 150 | 150 | 160 | - | — = =1 =
e Flansche ASME 150 | 150 | 150 [ 160 | — | — | - | = | -
Flansche ASME 300 150 | 150 | 160 | - | - - | - | -
Gewindemuffe 95 95 95 - - - - -
SchweiBmuffe 95 95 95 — - - — -
SMK 22 SchweiBenden 83 - - - - - - -
@Iine‘"
MK 201) Gewinde auB3en/innen 120 | 125 = = = = = =
TK 23 Flansche EN PN 16 - - | - [ 230 290 310] 350 | -
TK 24 Flansche EN PN 25 = - | - [ 230] 290/ 310 350 | -
GK 112) Flansche EN PN 16 - — | = [ 320] 420 | 420] 620 | 900

1) Ausfiihrung als Durchgangs- und Eckmodell (sieche Abbildung).
2) DN 50: GK 21



Durchflussdiagramme
Die Diagramme zeigen die maximalen Durchflussmengen von heiBem Kondensat. Ausnahme: AK 45 Kaltwasserdurchflussmenge.
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Durchflussdiagramme

Die Diagramme zeigen die maximalen Durchflussmengen von heiBem Kondensat.

[oh]  [kg/h]
MK 20 2650 T 1200

1000

2000 T

800

600 L~

1000 +

400
800 T

300

600 +

500 T
200

400 T

300 T

100 [bar]
200 + 0,1 0,2 03 04 06 08 1 2 3 445

+——t+—+ +——+ + + +—+—H [psi]
15 2 3 4 56 8 10 20 30 40 50 60

Durchsatz

— Capacity

TK 23, TK 24 * ez >

bh]  [vh] [® TK23 >

. . T 400
Fir Differenzdricke 800000

< 1 bar Regelmembran 600000
OH2 verwenden 500000
(max. zul. Betriebs- 4000004
Uberdruck 5 bar!)

300

200

300000+ A

100
80

200000

60 ON P~ -

100000+

F 40

80000 L 2000
b 30 A o o

60000 NS

500001 s
400001 1 g
L~ o

30000 > L

20000+

100001+
I 4 [bar]
,6 0,8 1 2 3 456 810 14

Durchsatz

— Capacity

©

o

o

<

)

[ ©

N

10 20 30 405060 80100 200P°%)

GK11,GK 21 wm w

S+ 500
10 400

300 -
200

\

5

3+
> L 100
80
60
40 —
30 -
20 ) =
L~

10°A

n
+
-

10°4

A
"
>

N WA O ®O

A~

103__ 0,5 [bar]
0,01 0,02 0,04 0,1 0,2 04 06 1 2 34 6

Durchsatz

— Capacity

t t " [psi]
0,2 04 06 1 2 4 6 10 20 40 60 85

— APMX





